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1. Протереть наружную оболочку ОК на дли-
не 3,5 м от конца ветошью. 
Обрезать заглушенный конец используе-
мого патрубка оголовника муфты. 
Снять фаску на угол 30° с наружной сто-
роны конца патрубка. 
Обрезать конусную часть полиэтилено-
вого наконечника, обеспечив внутрен-
ний диаметр его конусной части около 
20 мм. 
Надвинуть на ОК: трубку ТУТ 40/12 – по-
лиэтиленовый наконечник – внутрен-
нюю гайку штуцера. Ввести ОК в патру-
бок муфты.

2. Выполнить разделку наружной оболочки 
на длине 2000 мм. Обезжирить поверхно-
сти наружной и внутренней изолирующей 
оболочек ОК, а также проволок бронепо-
крова.

3. Предварительно надвинуть конус штуце-
ра на внутреннюю изолирующую оболоч-
ку ОК до упора.

4. Обрезать стальные проволоки брони ОК 
на расстоянии 2/3 длины конуса. 
Надвинуть конус штуцера на внутреннюю 
изолирующую оболочку ОК до упора. 

Зачистить шкуркой шлифовальной обо-
лочку ОК на расстоянии 20 мм от конца 
конуса.

5. Разрезать ленту мастичную 2900R вдоль 
на две части, намотать друг на друга на 
внутреннюю оболочку ОК, встык с кону-
сом штуцера, заводя ленту при этом под 
внутреннюю поверхность конуса.

6. Установив внутреннюю гайку штуцера по-
верх проволок брони, надвинуть корпус 
штуцера на эту гайку.

7. Удерживая внутреннюю гайку штуцера 
специальным ключом S=24 мм, навер-
нуть до упора штуцер на внутреннюю гай-
ку, используя ключ гаечный S=19 мм.

8. Намотать ленту ЛВ на металлическую 
часть стержней кронштейна до кассеты.
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9. Выполнить разделку внутренней оболоч-
ки ОК в соответствии со схемой, с приме-
нением ножа кабельного или специаль-
ных инструментов.
Обезжирить поверхности оболочек ОК.

Штуцер

Внутренняя 
изолирующая 
оболочка

Повив
медных 
проволок ОМ ОВ

Примечание: разделку ОМ производить по-
сле монтажа ОК в оголовнике муфты.

10. Нагревая промышленным феном, раз-
резать внутреннюю изолирующую обо-
лочку кабельным ножом или специаль-
ным инструментом, и снять ее с медных 
жил. Обрезать медные жилы на длине 
190 мм от торца внутренней изолирую-
щей оболочки.
Внимание! при удалении изолирующей 
оболочки старайтесь не повредить мед-
ные жилы ОК.
Обратите внимание – жилы хрупкие и 
легко могут быть сломаны при небреж-
ном изгибании. 

11. Обрезать медные жилы на длине 190 мм 
от изолирующей оболочки.
Надвинуть на каждую медную жилу ( 9 шт) 
защитную полиамидную трубку  2/3 мм 
длиной 140 мм до упора в изолирующую 
оболочку.

12. Надвинуть трубку ТУТ 19/5 длиной 50 мм 
на стык внутренней изолирующей оболоч-

ки ОК с медными проволоками изолиро-
ванными полимерными трубками .Усадить 
трубку ТУТ 19/5.

13. Ввести собранный штуцер в патрубок 
оголовника. 
Надвинуть на сердечник ОК шайбу и гай-
ку. Навинтить гайку на штуцер, пользуясь 
специальным ключом, удерживая при 
этом штуцер ключом S=24 мм. 
Выполнить ввод в муфту второго ОК.

14. Распределить изолированные полиа-
мидными трубками медные жилы каждо-
го ОК на два пучка с одинаковым коли-
чеством проволок (4 шт. и 5шт). Завести 
под каждый зажим на обратной стороне 
кассеты по одному пучку медных прово-
лок каждого ОК, выходящих из полимер-
ных трубок.
Выполнить крепление и электрическое 
соединение медных проволок в зажимах, 
пользуясь торцовым ключом S=10 мм. Из-
лишки жил обрезать по месту крепления.
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15. Завести ОМ на кассету. Отметив место об-
реза ОМ на вводе в кассету, сделать по нему 
надрез и удалить оболочку ОМ с помощью 
стриппера. Протереть каждое ОВ безвор-
совой салфеткой (Kim-Wipes), смоченной 
изопропиловым спиртом, далее насухо вы-
тереть. Закрепить ОМ на вводе в кассету 
КТ-3645 двумя стяжками нейлоновыми, 
предварительно наложив на ОМ в месте его 
крепления бандаж из 2-3 витков ленты 88Т.

16. Приступить к сварке ОВ в соответствии 
с инструкцией, прилагаемой к сварочно-
му аппарату, предварительно надвинув 
КДЗС на одно из пары свариваемых ОВ. 
Установить на сварное соединение КДЗС и 
усадить в «печке» сварочного аппарата. По-
сле остывания усаженной КДЗС установить 
ее в гнездо ложемента кассеты КТ-3645. 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КДЗС 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ БОЛЕЕ ЧЕМ ОДНОГО СВАР-
НОГО СОЕДИНЕНИЯ ОВ!
Уложить ОВ внутри кассеты, пропуская их 
под держателями.

17. Установить крышку кассеты. Закрепить 
крышку изоляционную узла подключения 
медных проволок гайкой М6.

18. Извлечь из герметичной упаковки пакет 
с силикагелем и закрепить его с помо-
щью ленты 88Т поверх крышки кассеты.
Протереть ветошью и обезжирить обо-
лочку ОК на длине 60 мм от конца шту-
цера, сам штуцер и патрубок оголовника 
муфты. 
Надвинуть пластиковый наконечник на 
штуцер, установленный в оголовник, за-
чистить патрубок оголовника и оболочку 
ОК шлифовальной шкуркой. 
Аналогичные операции выполнить при 
вводе в оголовник второго ОК. 

19. Прогреть пламенем газовой горелки 
пластмассовые поверхности на дли-
не усадки трубки ТУТ 40/12 и усадить 
трубку. 
Те же операции повторить и при вводе в 
оголовник второго ОК. 
Во время усадки ТУТ защитить тепло-
вым экраном (например, стеклолен-
той) расположенные рядом с монти-
руемым патрубком другие патрубки 
оголовника.

20. Установить кожух муфты, стык его с ого-
ловником скрепить пластмассовым хому-
том. Обезжирить поверхности кожуха, ого-
ловника и хомутов, произвести их зачистку 
по окружности с помощью шкурки шлифо-
вальной, после чего протереть поверхности 
сухой чистой ветошью. Прогреть пламенем 
газовой горелки поверхность муфты на 
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участке усадки трубки ТУТ 180/58 в тече-
ние 20-30 сек.

21. Установить поверх хомута и усадить 
трубку ТУТ 180/58 для герметизации сты-
ка кожуха и оголовника.
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