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1 – крышка кросса;
2 – место ввода ОК в кросс;
3 – место расположения кассеты;
4 – отверстия для установки кронштейна 

пластмассового;
5 – отверстия для установки планок пластмас-

совых;
6 – пазы для клипс;
7 – кронштейны пластмассовые;
8 – клипсы пластмассовые;

Рисунок 1

Кросс оптический стоечный ШКОС-Л-
1U/2 (далее кросс) предназначен для 
концевой заделки, распределения и ком-
мутации оптического кабеля (далее ОК), 
устанавливается в стойках монтажных или 
шкафах телекоммуникационных типораз-
мера 19" дюймов, опционально с возмож-
ностью установки в стойки 21" дюйм.

Кросс обеспечивает монтаж ОК с диаме-
тром наружной оболочки до 15 мм, в том 
числе:
– с бронепокровом из повива стальных 

оцинкованных проволок;
– с бронепокровом в виде стальной гофри-

рованной ленты;
– с полиэтиленовой/алюмополиэтилено-

вой оболочкой;
– подвесных самонесущих ОК с силовыми 

элементами из арамидных нитей.
При необходимости электрического сое-

динения и заземления металлических кон-
структивных элементов ОК использовать 
поставляемые отдельно ВКУ или комплект 

типа КЗОК в соответствии с прилагаемыми 
к ним инструкциями по монтажу. 

Конструкция кросса обеспечивает:
– ввод до двух ОК;
– крепление ЦСЭ вводимых ОК;
– установку до 3 сменных планок пласт-

массовых под адаптеры оптических со-
единителей (тип определяется комплек-
тацией), предназначенных для подклю-
чения ШОС;

– емкость кросса, оптических портов в 1U: 
до 24 типа FC, SC, ST или до 48 типа LC;

– до 2 кассет КТ3645.
Дополнительные материалы и изделия, 

применяемые при монтаже кросса:
– соединитель Scotchlok 4460-D или аналог 

(соединитель экрана до 100 пар); 
– кассета КТ3645;
– комплект деталей для защиты мест свар-

ки КДЗС-4525;
– провода электрического соединения (далее 

перемычки), исполнение которых опреде-
ляется соединяемыми конструктивными 

9 – защёлки для крепления крышки кросса 
(далее защелки);

10 – пластина крепления ЦСЭ ОК;
11 – место установки пластины крепления 

ЦСЭ ОК;
12 – отверстие для фиксации ЦСЭ ОК;
13 – лепестки для фиксации ОМ стяжками;
14 – кассета КТ3645 с крышкой;
15 – отверстия для установки защёлок;
16 – планка пластмассовая 8SC;
17 – капа для фиксации адаптеров
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1 – планка пластмассовая 4SC;
2 – планка пластмассовая 8SC;
3 – планка пластмассовая 4FC(ST);
4 – планка пластмассовая 8FC(ST);
5 – планка заглушка

Рисунок 2

Рисунок 3

Рисунок 4

элементами ОК и схемой выполнения сое-
динения;

– комплект типа КЗОК;
– стяжки нейлоновые;
– лента виниловая (изоляционная) ЛВ1, 

ЛВ2 (далее - лента виниловая);
– лента 2900R или аналог (лента мастичная 

ЛМ).
Примечание – В базовой комплектации 

кросса поставляется одна кассета, при необ-
ходимости увеличения емкости кросса допол-
нительная кассета заказывается отдельно.

Общий вид кросса ШКОС-Л-1U/2 показан 
на рисунке 1.

Планки пластиковые устанавливающие-
ся в кроссе ШКОС-Л-1U/2 показаны на ри-
сунке 2.

Меры безопасности
При работах на линейных сооружениях 

кабельных линий передачи следует руко-
водствоваться Правилами по охране труда, 
утвержденными Приказом Минтруда Рос-
сии от 07.12.2020 №867н.
Монтаж кросса 
1 Проверить комплектность поставки кросса 

в соответствии с эксплуатационными до-
кументами. Подготовить место установки 
кросса в стойку монтажную или шкаф теле-
коммуникационный в соответствии с про-
ектной документацией.
Примечания:

1) Технологический запас ОК должен быть рас-
положен на кабельросте и прикреплен к зад-
ней стороне стойки или закреплен на стене.

2
1

3

5

4

2) В настоящей инструкции представлен вари-
ант монтажа кросса ШКОС-Л -1U/2 -24 -SC 
~24 -SC/SM ~24 -SC/UPC (номенклатурный 
номер: 130308-00108) в соответствии со 
схемой: 

– установка кассеты КТ-3645 в кроссе;
– выполнение ввода одного ОК с броней в 

виде стальной гофрированной ленты;
– Сварка ОВ ОК с оптическими шнурами типа 

«pigtail» (далее шнур типа «pigtail») и вывод их 
на планки с адаптерами.

2 Установка кассеты в кроссе
2.1 Расположить кросс на ровной, горизон-

тальной поверхности. Снять крышку кор-
пуса кросса и отложить ее в сторону.

2.2 Для установки кассеты в кроссе необхо-
димо установить 2 клипсы (из комплекта 
поставки) на кассету с двух сторон. Взять 
из комплекта поставки первую клипсу и 
установить ее в пазы отверстий кассеты, 
как показано на рисунке 3 . Аналогично 
сделать со второй клипсой на противопо-
ложной стороне кассеты, как показано на 
рисунке 4.

б)

отверстия 
в кассете

клипса
а)

Примечание – При установке клипсы необ-
ходимо взять ее за нижнюю часть со сторо-
ны двух выступов и аккуратно установить в 
пазы кассеты. Не допускать надавливания 
на середину отгибающейся части клипсы 
во избежание повреждений.

2.3 Установка кассеты с установленными 
клипсами в кроссе 
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2.3.1 Расположить кассету в кроссе соглас-
но рисунка 5 «а», чтобы выпирающие две 
части кассеты попали в вырезанные пазы 
на нижней части кросса (рисунок 5 «б» - об-
ратная сторона кросса). Затем аккуратно 
подвинуть кассету в сторону пазов (рису-
нок 1, позиция 6) до щелчков обоих клипс. 
На рисунке 6 показана установленная кас-
сета в кроссе.

Примечание – Если необходимо снять кас-
сету с кросса: 

– Аккуратно надавить на края отгибающихся 
частей 1 и 2 клипсы пальцами (рисунок 7);

– Придерживая кассету аккуратно вытащить 
её вместе с клипсами из пазов.

Рисунок 5

Рисунок 7

Рисунок 8

Рисунок 6

2.3.2 Снять крышку с кассеты.
3 Протереть ветошью наружную оболочку ОК. 

Выполнить разделку ОК по принятой тех-
нологии в соответствии со схемой на ри-
сунке 8. 
Разделку ОМ производить после монта-
жа на ОК соединителя Scotchlok 4460-D 
или аналог (соединитель экрана до 100 
пар); ввода и закрепления ОК на корпусе 
кросса. 

а)
место надавливания 
на клипсе

паз для клипсы

клипса

б)

б)

выпирающие 
части на кассете

а)

пазы 
для клипс

клипсы

1 – наружная оболочка;
2 – броня*;
3 – внутренняя оболочка;
4 – ЦСЭ;
5 – арамидные нити;
6 – ОМ
* Размер l разделка брони:
– в виде стальной гофрированной ленты - 5 мм;
– повив стальных оцинкованных проволок - 

35 мм.

1 62 3 4 5
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Рисунок 9

Рисунок 10

Рисунок 11

б)

а)

4 Установка кронштейнов пластмассовых 
на корпусе кросса. 

4.1 Первый вариант установки кронштей-
нов пластмассовых.
Примечание – В кроссе можно регулировать 
глубину установки кронштейнов пластмассо-
вых для удобства установки кросса в стойках 
монтажных или шкафах телекоммуникацион-
ных, путем переноса кронштейнов пластмас-
совых между боковыми отверстиями кросса.

4.1.1 Взять кронштейн пластмассовый (из 
комплекта поставки, рисунок 1, позиция 7) 
таким образом, чтобы его 4 выступа в виде 
ножек смотрели в сторону боковых отвер-
стий кросса, а угловая часть была в уровень 
с передней стенкой кросса. Выбрав нужную 
глубину установки кронштейна пластмассо-
вого, вставить его в отверстия, как показа-

Место надавливания паль-
цем на часть клипсы крон-
штейна пластмассового 

но на рисунке 9 «а». Пальцем надавить на 
часть клипсы возле бортика и не отпуская 
её вставить в отверстие до щелчка (рисунок  
9 «б»). На рисунке 10 показан установлен-
ный кронштейн пластмассовый на кроссе.

4.1.2 Аналогично пункту 4.1.1 настоящей 
инструкции установить кронштейн пласт-
массовый с другой стороны кросса.

угловая 
часть 
кронштейна 
пластмассо-
вого

бортик части клипсы 
кронштейна 
пластмассового

4.2 Второй вариант установки кронштейнов 
пластмассовых.

4.2.1 Аналогично пункту 4.1.1 установить 
кронштейн пластмассовый в отверстия 
кросса, перевернув его на 180 градусов, 
чтобы угловая часть смотрела в сторону 
тыльной стенки кросса.
На рисунке 11 показан установленный 
кронштейн пластмассовый в кроссе. 

4.2.2 Аналогично пункту 4.2.1 настоящей 
инструкции установить кронштейн пласт-
массовый с другой стороны кросса.

5 Выполнить монтаж на ОК комплекта 
типа КЗОК в соответствии с инструкцией  
(ГК-У327.00.00 Д).

6 Монтаж ОК с алюмополиэтиленовой 
оболочкой и ОК со стальной гофриро-
ванной лентой, не имеющего внутрен-
ней оболочки.

6.1 Сделать на полиэтиленовой оболочке со-
вместно со стальной гофрированной (алю-
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миниевой) лентой продольный разрез на 
длине 25 мм от ее торца, а затем – круго-
вой на 1/

2
 длины окружности. Отогнуть уча-

сток оболочки вместе с лентой. Обезжи-
рить и зачистить внутреннюю поверхность 
ленты под этим участком оболочки ОК.

6.2 Подложить под отогнутый совместно с 
лентой участок оболочки ОК конец ленты 
виниловой, сложенной в два слоя.

6.3 Установить нижнюю часть (основание) со-
единителя Scotchlok 4460-D или аналог (со-
единитель экрана до 100 пар; далее – сое-
динитель) под отогнутый участок оболочки, 
поверх ленты виниловой. Установить верх-
нюю часть соединителя на шпильку основа-
ния и обе части стянуть одной гайкой.

6.4 Наложить на соединитель и на прилега-
ющие к нему участки ОК бандаж из двух-
трех слоев ленты виниловой с 50 % пере-
крытием на длине около 10 мм.

7 Монтаж ОК со стальной гофрирован-
ной лентой, имеющего внутреннюю 
оболочку.

7.1 Сделать разрез наружной оболочки 
совместно со стальной лентой на длине  
25 мм со стороны, диаметрально противо-
положной месту установки соединителя.

7.2 Обезжирить и зачистить внутреннюю и 
наружную оболочки ОК на длине 30 мм от 
торца наружной оболочки. Наложить один 
виток ленты 2900R или аналог (лента ма-
стичная ЛМ; далее лента мастичная) шири-
ной 20 мм шириной 20 мм на внутреннюю 
оболочку ОК у обреза наружной оболочки.

7.3 Вставить нижнюю часть соединителя меж-
ду внутренней оболочкой с наложенной на 
нее ленты мастичной и наружной оболоч-
кой, под стальную гофрированную ленту.

7.4 Завершить наложение ленты мастичной.

основание соединителя  
внутренняя 
оболочка 

лента 
мастичная

бандаж из ленты 
мастичной

лента 
мастичная
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лента мастичная

бандаж из ленты виниловой

наконечник перемычки 

лента мастичная

внутренняя оболочка ОК

пластина

ЦСЭ ОК

7.5 Установить верхнюю часть соединителя 
и закрепить гайкой. Наложить на соеди-
нитель и на прилегающие к нему участки 
ОК бандаж из двух-трех слоев ленты ви-
ниловой на длине около 10 мм.

8 Монтаж продольной герметизации под-
весного самонесущего ОК с силовыми 
элементами из арамидных нитей.

8.1 Разрезать отрезок ленты мастичной 
вдоль на две части. Наложить на внутрен-
нюю оболочку ОК один слой ленты ма-
стичной возле среза его наружной обо-
лочки, отогнув пучки арамидных нитей на 
наружную оболочку и временно закрепив 
их лентой виниловой. 

Примечание – Предварительно участок 
наложения ленты мастичной обезжирить и 
зачистить шкуркой шлифовальной, полиэ-
тиленовую крошку удалить.

8.2 Уложить пучки арамидных нитей вдоль 
кабеля в сторону разделанного конца, 
равномерно распределив их по окруж-
ности. Наложить на наружную оболочку 
ленту мастичную шириной 20 мм в один 
слой, размещая ленту симметрично отно-
сительно среза наружной оболочки.

8.3 Наложить бандаж из двух-трех слоев 
ленты виниловой на участке наложения 
ленты мастичной.

9 Установить наконечник перемычки на 
шпильку соединителя, смонтированного 
на ОК и закрепить его второй гайкой.

10 Ввести ОК с установленным соедините-
лем через вводное окно (рисунок 1, пози-
ция 2) задней стенки корпуса кросса.

Рисунок 12

Рисунок 13

Рисунок 14

11 Крепление ЦСЭ ОК в кроссе
11.1 Первый вариант крепления ЦСЭ ОК
11.1.1 На задней стенке кросса есть два от-

верстия для установки пластины крепления 
ЦСЭ ОК (далее пластина; рисунок 1, пози 
ция 11). Взять из комплекта поставки пла-
стину и два винта М4х6, закрепить ЦСЭ ОК 
пластиной при помощи винтов (рисунок 14) .

При наличии арамидных нитей в ОК за-
крепить их совместно с ЦСЭ ОК: 

– разделить пряди арамидных нитей на две 
группы;
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– пропустить каждую группу арамидных ни-
тей между пластиной; 

– связать их несколькими последовательно 
затягиваемыми узлами. Скрепив концы 
каждого пучка арамидных нитей лентой 
виниловой на расстоянии 40 мм от пла-
стины, обрезать излишки длин арамид-
ных нитей; 

– зафиксировать пластину винтами.
Примечание – Предварительно обрезать 
излишек длины ЦСЭ из расчета выхода его 
за пределы пластины на длину около 5 мм.

11.1.2 Закрепить ОК по наружной оболочке 
при помощи стяжек нейлоновых на Т-об-
разных ламелях, расположенных на зад-
ней стенке корпуса кросса (рисунок 15).

11.2 Второй вариант крепления ЦСЭ ОК.
11.2.1 На задней стенке кросса есть два 

отверстия квадратной формы (рисунок 1, 
позиция 12). Аккуратно вставить ЦСЭ ОК 
из корпуса кросса в отверстие как пока-
зано на рисунке 16.

Рисунок 15

Рисунок 18

Рисунок 16

Рисунок 17

ЦСЭ ОК

место обреза ОМ 
на кассете

11.2.2 Подтянуть ЦСЭ ОК с наружи корпуса 
кросса. Закрепить ОК стяжками нейлоно-
выми на Т-образных ламелях как показа-
но на рисунке 17.

11.2.3 Обрезать ЦСЭ ОК выходящий из от-
верстия на длину 10 мм.

12 Отогнуть лепестки на нижней стенке 
(рисунок 1, позиция 13) кросса для кре-
пления ОМ на них. Выложить запас ОМ 
на основании корпуса кросса. Отметить 
маркером (темного цвета) на ОМ места их 
обреза и крепления на кассете (ввод на 
кассету ОМ со стороны противоположной 
ввода ОК в корпус кросса; рисунок 18; с 
учетом запаса ОВ на кассете не менее 
1200 мм).

13 Выполнить маркировку ОМ самоклеющи-
мися маркерами на расстоянии 50-60 мм от 
нанесенных меток обреза ОМ в сторону ОК.

Монтаж ОМ и ОВ 
14 Сделать надрез оболочек ОМ ОК на от-

меченной длине и удалить их. Удалить 
гидрофобный заполнитель ОМ. Проте-
реть пучок ОВ безворсовой салфеткой 
Kim-Wipes, смоченной изопропиловым 
спиртом, а затем протереть салфеткой 
Kim-Wipes насухо. Произвести времен-
ную маркировку пучков ОВ на их концах 
самоклеющимися маркерами.
Примечание – Рекомендуется перед рабо-
той с ОМ выровнить их, осторожно прогрев 
теплым воздухом промышленного электро-
фена.

15 Завести пучок ОМ на кассету со сторо-
ны противоположной ввода ОК в корпус 
кросса. 
Обмотать пучок ОМ лентой виниловой в ме-
сте ввода его на кассету и закрепить (без 
натяжения) двумя стяжками нейлоновыми. 
Отрезать концы стяжек (рисунок 19). 

16 Установка пластмассовых планок в 
кроссе.

16.1 Достать из комплекта поставки планку 
пластмассовую 8SC (далее планка). Уста-
новить в планку адаптеры из комплекта 
поставки согласно рисунку 20.

7
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Рисунок 19

Рисунок 20

Рисунок 22

Рисунок 21

бортик адаптера

место предполагаемой 
сварки 

шнур типа 
«pigtail»

маркировка оптиче-
ских портов

отгибающиеся края 
планки  

адаптер SC/UPC

первый ложемент

Примечание – Маркировка оптических пор-
тов кросса нанесена на планку (рисунок 20).

16.2 Снять пылезащитный колпачок с вну-
тренней стороны первого адаптера. Про-
извести маркировку шнура типа «pigtail» 
возле хвостовика оптического соедини-
теля, в соответствии с нумерацией оп-
тических портов. Подключить коннектор 
первого шнура типа «pigtail» к адаптеру.

16.3 Аккуратно пропустить через отверстие 
корпуса кросса (рисунок 1, позиция 5) ко-
нец первого шнура типа «pigtail».

16.4 Взять планку за отгибающиеся края од-
новременно надавливая на них в направ-
лении друг друга установить планку в отвер-
стие корпуса кросса (рисунок 1, позиция 5) 
до фиксации планки в нем (рисунок 21).

Примечание – Для извлечения планки из 
кросса необходимо одновременно акку-
ратно надавить на отгибающиеся края 
планки и потянуть на себя планку, выведя 
ее из зацепления с корпусом кросса.

17 Выложить на основании корпуса крос-
са запас длины первого монтируемого 

шнура типа «pigtail» от адаптера до ввода 
на первый ложемент кассеты (в среднее 
гнездо, без укладки запаса длины шнура 
типа «pigtail» в кассете). 
Нанести отметку маркером (темного цве-
та) на буферном покрытии шнура типа 
«pigtail» в месте ввода его в кассету и в 
месте предполагаемой сварки с ОВ ОК 
(посередине ложемента; рисунок 22). Об-
резать лишнюю длину шнура типа «pigtail». 

ВНИМАНИЕ: ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РА-
БОТЫ И РАБОТЫ ПО СВАРКЕ ВЫПОЛ-
НЯТЬ ПООЧЕРЕДНО С КАЖДЫМ ШНУ-
РОМ ТИПА «PIGTAIL» В ОТДЕЛЬНОСТИ, 
НАЧИНАЯ С НОМЕРА 1, СОГЛАСНО ПРО-
ИЗВЕДЕННОЙ МАРКИРОВКЕ!

18 Предварительно уложить в кассете вит-
ки запаса ОВ ОК, с маркировкой «1», за-
водя их в среднее гнездо первого ложе-
мента. Обрезать излишки длин ОВ посе-
редине ложемента.

19 После предварительной укладки монти-
руемых ОВ извлечь их из кассеты, в со-
ответствии с действующей технологией 
приступить к сварке ОВ:

– выбрать первую пару монтируемого ОВ и 
шнура типа «pigtail»;

– надвинуть КДЗС-4525 на одно из монти-
руемых ОВ;

– произвести сварку монтируемых ОВ в со-
ответствии с действующей технологией;

– защитить место сварного соединения при 
помощи КДЗС-4525.
ЗАПРЕЩАЕТСЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КДЗС 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ БОЛЕЕ ЧЕМ ОДНОГО 
СВАРНОГО СОЕДИНЕНИЯ ОВ!

8



ГК-У859.00.000-01 ИМ

При усадке КДЗС ориентироваться на 
стандартные режимы работы сварочного 
аппарата с учетом типоразмера исполь-
зуемых КДЗС, либо на режим, указанный 
на упаковке КДЗС. 
Вытекание клея-расплава по торцам 
КДЗС не допускается.
ВНИМАНИЕ! ЗАПРЕЩАЕТСЯ ИСПОЛЬЗО-
ВАТЬ РЕЖИМ ТЕРМОУСАДКИ, ПРЕДУСМО-
ТРЕННЫЙ ДЛЯ КДЗС ДЛИНОЙ 60 ММ. 

20 Установить КДЗС-4525 сварного сое-
динения ОВ в гнездо ложемента в соот-
ветствии с предусмотренной проектной 
документацией, нумерацией ОВ и схемой 
укладки в гнезда ложемента. Запас ОВ 
уложить в кассете (рисунок 24) .

Примечания:
1) В каждое гнездо ложемента кассеты уста-

навливать не менее двух КДЗС-4525;
2) Схема размещения КДЗС-4525 в ложе-

ментах № 1 и № 2 кассеты показана на 
рисунке 23;

3) В случае монтажа в кассете нечетного 
числа ОВ, в гнездо с одним сростком ОВ 
необходимо дополнительно уложить пред-
варительно усаженную гильзу КДЗС-4525 
без ОВ («пустышку»).

Рисунок 23

Рисунок 25

Рисунок 24

21 Аналогично выполнить пункты 16.2,  
17-20 настоящей инструкции с шнурами 
типа «pigtail» первой планки.

22 Аналогично выполнить пункты 16.1-20 
настоящей инструкции с оставшимися 
шнурами типа «pigtail» и планками. При 
установке третьей планки шнуры типа 
«pigtail» с маркировкой 19-24 заводить 
в кассете на второй ложемент согласно 
рисунку 25.

Сварное соединение ОВ 
и шнура типа «pigtail»

шнуры типа 
«pigtail» с марки-
ровкой 19-24

шнур типа «pigtail»

второй 
ложемент

ОВ

ОВ

23 Получить подтверждение измерителя о 
соответствии значений вносимых потерь 
всех сварных соединений ОВ установлен-
ным нормам. 

24 Заполнить бланк адресов смонтирован-
ного кросса с учетом выполненных соеди-
нений. 

25 Собрать в пучок шнуры типа «pigtail» в 
месте их ввода на кассету, совместив их 
по нанесенным на буферном покрытии 
меткам. Скрепить пучок шнуров типа 
«pigtail» бандажом из 2-3 витков ленты 
виниловой и закрепить его на кассете по 
месту бандажа двумя стяжками нейлоно-
выми. Обрезать концы стяжек. Устано-
вить крышку на кассету.
Примечания:

1) Для удобства расположения пучков шну-
ров типа «pigtail» в кроссе, сделать несколь-
ко бандажей из 2-3 витков ленты винило-
вой вдоль расположения пучков;

2) На пучке шнуров типа «pigtail» сделать 
бандаж из 2-3 витков ленты виниловой в 
месте предполагаемой фиксации рядом с 
лепестком (рисунок 1, позиция 13). Пропу-
стить стяжку нейлоновую через крепежное 
отверстие лепестка и закрепить пучок шну-
ров типа «pigtail» (без натяжения). Обре-
зать концы стяжки. 

26 Установка капы на планку с адаптерами

9
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а)

боковой бортик 
капы

вилка

защелка

выступ на краю 
крышки

розетка

нижний бортик 
капы б)

26.1 Достать из комплекта поставки капу, 
взять двумя пальцами её и аккуратно 
установить слева на права надавливая 
сверху пальцем на нее, так чтобы боко-
вые и нижние бортики капы зафиксиро-
вали адаптеры (рисунок 26 «а»). На рисун-
ке 26 «б» показана установленная капа.

26.2 Аналогично пункту 26.1 настоящей 
инструкции установить капы на оставши-
еся планки с адаптерами.

27 На рисунке 27 представлен смонтиро-
ванный кросс.

Рисунок 26

Рисунок 29

Рисунок 30

Рисунок 31

Рисунок 27

Рисунок 28

28 Установка и закрытие крышки кросса 
28.1 Защелки (рисунок 1, позиция 9) состо-

ят из двух частей – вилки и розетки (ри-
сунок 28).

28.2 Установить розетки в отверстия на 
крышке кросса, затем вставить вилки в 
розетки до первого щелчка (рисунок 29).

28.3 Установить крышку на кроссе таким 
образом, чтобы защелки попали в отвер-
стия на кроссе, а выступ по середине края 
крышки зашёл на бортик кросса как по-
казано на рисунке 30.

28.4 Зафиксировать крышку на кроссе на-
давив одновременно на обе защелки до 
характерного щелчка (рисунок 31).

29 Выложить ОК вдоль рядной стойки. Уло-
жить запас длины ОК на кабельрост бух-
той диаметром 600-700 мм и закрепить 
двумя стяжками. 

10
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Далее произвести операции со станцион-
ным ОК согласно проектной/технической 
документации. 

30 Подключить наконечник перемычки, уста-
новленной на соединителе (смонтирован-
ном на ОК) к корпусу кросса при помощи 
винта с шайбой из комплекта поставки (ри-
сунок 32).

31 Подключить наконечник второго провода 
перемычки на соединитель (смонтирован-
ный на ОК) при помощи гайки. Другой ко-
нец второго провода перемычки подклю-
чить к шине защитного заземления (PE) в 
соответствие со схемой на рисунке 33.
Примечание – Электрическое соединение 
и заземление металлических конструктив-
ных элементов ОК выполнять в соответ-
ствии со схемой, предусмотренной в про-
ектной документации.
Рекомендуется перед первым подключе-
нием к розеткам оптических соедините-

винт с шайбой

наконечник 
перемычки 

1 2 3 4

Рисунок 32

Рисунок 33

лей и после каждой расстыковки оптиче-
ских соединителей выполнять протирку 
торцов коннекторов шнуров оптических и 
внутренние поверхности адаптеров (пор-
тов), применяя палочки для чистки опти-
ческих адаптеров (например – «набор па-
лочек для чистки оптических портов SC, 
FC, ST 2,5 мм»), безворсовые салфетки и 
этиловый спирт.

1 – Провод перемычки, подключаемый к план-
ке крепления ЦСЭ (устанавливается в слу-
чае, если ЦСЭ выполнен из стального троса 
в полимерном покрытии);

2 – Провод перемычки, подключаемый к кор-
пусу шкафа/кросса;

3 – Соединитель Scotchlok 4460-D или аналог 
(соединитель экрана до 100 пар);

4 – Провод перемычки, подключаемый к 
шине защитного заземления (РЕ)
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